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SAFETY INFORMATION

To prevent serious bodily injury, you should observe the following basic safety precautions when install-
ing, operating or servicing your Bridgeport milling machine.

1. Follow all instructions in the machine manual.
2. Wear approved induétrial safety glasses and safety shoes.

3. Do not wear gloves, long sleeves, long hair, rings, watches, jewelry or
other loose items that could become caught in moving parts.

4. Keep all parts of your body away from moving parts (belts, cutters,
gears, etc.)

5. Use proper point of operation safeguarding.

These and other safety precautions are discussed in the American National Standards Institute Standard
entitled Safety Requirements for the Construction, Care, and Use of Drilling, Milling, and Boring
Machines (ANSI B11.8-1974).

This publication is available from: The American National Standards Institute
1430 Broadway
New York, New York 10018

Safeguarding for protection at the point of operation can only be designed and constructed when the
parameters of the particular operation have been determined. As a result, ANSI B11.8-1974, Section 5.1,
states that “it shall be the responsibility of the employer to provide, and ensure the use of, a guard,

guarding device, awareness barrier, awareness device, or shield..."”.

To assist machine users in designing point of operation safeguarding for their specific machine applica-
tions, the Occupational Safety and Health Administration has published a booklet entitled Concepts and
Techniques of Machine Safeguarding (O.S.H.A. Publication Number 3067).

This publication is available from: The Publication Office — O.S.H.A.
' U.S. Department of Labor
200 Constitution Avenue, NW
Washington, D.C. 20210




TABLE OF CONTENTS

CHAPTER 1 INTRODUCTION

1.1 PURPOSE AND SCOPE « « « = o« o o o o o o o o o« « « 1-1
1.2 REFERENCE MANUALS « o+ e e S
1.3 GENERAL DESCRIPTION « + « - « « - o o « o o« o« « o« 1=2
1.4 ARCHITECTURE « « « « o o o & o o s o o o o o o « o« 1=2
1.4.1 Milling Machine . « « « « « « « « « « o« « « « o 1=3
1.4.2 Control And Power .« « « « + o o o . . . 1-4
1.4.3 ElectroMechanical Interface . . . . e « +« « « 1-6
1.5 MODES OF OPERATION . =+« ¢ ¢ + o « o o o ¢ o o o 1-6
1.5.1 Set Up Mode . . « « ¢ « o« o o o o o o o o = . 1-6
1.5.2 Run Mode . . « + .« .+ . T )
1.5.3 MDI Mode (Manual Data Input) e e s e« e e+ .+ . 1-6
1.5.4 MDI Store Mode . . « « « « o o o o o « + s+ « o« o+ 1-6
CHAPTER 2 OPERATOR'S CONTROLS AND INDICATORS

2.1 OPERATOR CONTROLS e e e e e e e e e e e e e e e e 271
2.1.1 Front Panel Control . . « « « « o o o « =+ 2-2
2.2 FRONT PANEL « « « « « o o o o s o o o o o o« o« « o« 2=3
2.2.1 Machine Controls e 4 e e e e e e e e e e e e . 2=3
2.2.2 SET UP 2
2.2.3 1:10) A
2.2.4 Special Operations . . . « .« « « « « ¢ ¢ o . . 2--11
2.2.5 MDI - Manual Data Input . « « « « « « o « « o 2-=12
2.2.6 Status Indicators (LED) . « + « « « « « « « o 2-14
2.3 POWER & CONTROL/AXIS DRIVE e e e e e e e e e . 2-14
2.3.1 Spindle Motor Protection . . . .« « .« .« .« . . . 2-14
2.3.2 Auxiliary Power Outlets . . . . . e . . . 2-14 ‘
2.4 PORT A/PORT B INTERFACE SUBSYSTEM e+ « « « « . 2-15 |
2.5 RESET SWITCH . . « . .« = T T 2-16 ‘
2.6 LUBE & PNEUMATIC CONTROL SUBSYSTEM e e+ e e e e s 2-16
2.6.1 Lube Assembly . . . . . . e e e e e e e 2-17
2.6.2 Pneumatic Assembly . « « « « « + « « + « ¢ o« o 2-18
CHAPTER 3 SYSTEM START UP/SHUTDOWN

3.1 START UP . . . . e e e e e e e e 3-1 5
3.1.1 Prestart Con51deratlons . . . 3-1
3.1.2 System Start Up Procedure 3-1
3.2 CONDITIONS FOLLOWING START UP . e o e 3-4
3.2.1 Default Condition . . e e e e« e+« . 3-4
3.2.2 Self Test Diagnostic Descrlptlon e « « + « + « . 3-5
3.2.3 Self Test Error Messages . .+ « « « « o o o = 3-5
3.3 NORMAL SHUTDOWN PROCEDURES . . . . . . 3-6
3.4 EMERGENCY STOP o« « « « « « « 3-6




3.5 POWER FAILURE . . . ¢ « &+ o« o s « o o o o« s s o« o« 3-6 k
3.6 RESET . . . . . e o ¢ o e e & e s+ 4 2 a4 s+ e 4 « 3-6
3.6.1 RESET PROGRAM Key .+ + « v v o o oo 327 |
3.6.2 RESET Pushbutton Switch . . . . . . . . . . . . 3=7
CHAPTER 4 OPERATION IN SET UP MODE l
. SYSTEMS OPERATION . . . T e
. MACHINE COORDINATE SYSTEM e e e e e e v e e e e o 4=2 I
. AXIS JOG .+ ¢ ¢ +¢ o o o o o o s o o s s s o o« o o+ o 4-4
. ENTERING TOOL DATA . . &« &« « o s ¢ o o o o« o o« o« o« 4-5 p
.1 Manual Knee Adjustment . . . . . . « ¢« « + . . . 4-6 l
.4.2 TLO INput . « ¢ o « o« o « o o o o o o o o o« « » 4-7
.4.3 Tool Diameters « + « « o e o s o s o o « o« « « 4=10
4.4 Cutter Diameter Compensation . . . . . . . . . 4-10

SETTING REFERENCE POINTS . . « . ¢ « « « « +« « .+ 4-11

.5.1 Reference Point . . . e e e e o e+ e« . 4-12
.5.2 Part Program Zero (SET XYZ) c e e« « ¢« 4+ 4 e+ 4-13
.5.3 Clearance Point . ¢ ¢ v ¢ ¢ « o« « o o« o o« « « 4-14

MOVE OPERATION . . . e e e e e e st e e e o e . 4-14
LOADING PART PROGRAMS v e e e e e & e e« « = . 4-15
1 Baud Rate . .« ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o ¢ ¢ o 4 s o o o« « 4-15
.2 Input From Perlpheral Equlpment e e s+ e« . 4-16
CLEARING DATA . . . . e e o e + « + « « « . 4-18
EDITING « . ¢ ¢ ¢ o o o o« & o o o o o o o o« o o« o« 4-19

.

B N N ST W S S S S S S R N S
WONNNOOMUO b DD D W

T e S
N - e e R .

CHAPTER 5 EDITING
5.1 PROGRAM EDITING METHODS e o & & e e o o e 4 s+ e &« 5-1
5.2 QUICK EDIT ¢ v ¢ ¢ ¢« ¢ o o« o o o o o o o o« o« o« « » 5-1
5.2.1 FIND ¢« & ¢« & v 4 4« 4 o o o o o o o o o o o o« « o« 5=-2
5.2.2 INSERT « ¢ ¢ ¢ o o o o o o o o o « o e« o o« o« o o« 5=3

- 5.2.3 DELETE « ¢ v & ¢« ¢ 4+ o & o o o e o o o« o « o« o« o+ 5-4
5.2.4 RECALL . .« ¢ ¢ 4 ¢ o« « o o o o o s o o« o s o « « 5-4
5.2.5 AUX ¢ i 6 v e e e e e e e e e e e e e e s e e . 5-4
5.2.6 INCR & ¢ v 6 v 4 e v 4 o o o o « o o o o o o o« « b-2a
5.2.7 POLAR « « « « « o o + o o« v 4 « v o « v o« v « . 5-4 l
5.2.8 "0 - 9%, "." (Decimal) . « « « « « « « 4+ 4 &« « . 5=-5 -
5.2.9 "' (Minus Sign) .+ ¢ ¢ e i v e v e e e e e e 5-5
5.3 FULL EDIT METHOD . . ¢ &+ ¢ ¢ 4 ¢ ¢ ¢ ¢« « « o« « « « 5=-5
5.3.1 Description . ¢« ¢« ¢ ¢ ¢ & ¢ ¢ v v « ¢« 4« 4« « « . 5-5 l
5.3.2 Editor Commands . « « « o « « o« s o o o . 5-5 -
CHAPTER © OPERATION IN RUN MODE !
6.1 OVERVIEW « « v « v v v & v+ e v v e e e e e e v . 6-1 .
6.2 NORMAL OPERATION . ¢ ¢ « @« o « « = e e s+ s e« e+ . 06-1 =
6.2.1 Pre-Start . . . . e e e e s s e e e e e e e . B=2
6.2.2 Starting The Splndle e e e e . e e e s e . . 6=2
6.2.3 Program Run . . « .« +« ¢ ¢« 4« ¢« &« o« 4 « « o « « + 6-3

iv

R (-, (e




6.2.4 AUTO/BLOCK Operation . . . . o v v v v v v « . . 6-4
‘ 6.3 SPECIAL OPERATIONS . « v v 4 4w v 4 o v v v v v v . 6-4
‘ 6.3.1 The OPTION Key . + v v v v v v 4 4 0 v v o o W 6-4
6.3.2 DRY RUN Key . . . & v v v v v v v v v v v v 6-5
6.4 SPECIAL CONDITIONS « « & v & o o w o v . . 6-7
6.4.1 Travel Limit Switch . . . . . . . . . 6-7
: 6.4.2 EMERGENCY STOP . . . . v v v v v v v v v . 6-7
6.4.3 Spindle Feed Hold . . . .+ + v v v o o v . . 6-7
6.4.4 Feed Override . . . . . . .. . . . . . . . . . . 6-8
.l 6.4.5 Hold . . . . . . . e e e e e e e e e v e . . 6-8
6.4.6 Screen Error Messages e )
ll CHAPTER 7 OPERATION IN MDI/MDI STORE MODE
7.1 OVERVIEW . . . . . . . . . v v v v v s s v s o . 11
, 7.2 MDI MODE , . . . . B
7.2.1 CANNED CYCLE OPERATING NOTES e e e e e e e e . T2
l' 7.3 MDI STORE . . . . . . . v v v v v v v v v v o . 71210
CHAPTER 8 OPTIONAL EQUIPMENT
l 8.1 OPTIONAL EQUIPMENT . . &+ v & v o v o o v v v v . . 8-1
8.2 PAPER TAPE READER . . . .« « o v v o . . . . . 8-1
l 8.3 EZ-FILE™ MASS STORAGE DEVICE . . . &« v v « o + . . 8-1
8.4 #30 QUICK CHANGE TOOL KIT . .« o v v o o v . o . ., 8-2
8.5 I-4 INDEXER . ¢ v v v v v v v v v s i s v s v .. 8-2
8.5.1 Physical Description . . o e e . . 8-3
l‘ 8.6 COOLANT SYSTEM - MIST AND/OR FLOOD . . . . . . . . 8-3
807 EZ—CAM . . Y . - - . . o - . . . e . . . . . - . 8—3
!’ CHAPTER 9 TOOLS AND TOOL HOLDERS
‘ 9.1 TOOL HOLDERS . .+ v v v v v v v v v v . 9-1
‘ 9.1.1 General Description . . . . . . . . . . « . . . 9-1
9-2 TOOL SETTING . . - - . - - . . . . . . - - . . s - 9—2
’ APPENDIX A SYSTEM STATUS/ERROR MESSAGES
ﬂ A.l SYSTEM ERROR MESSAGES . . . « v & v o o ow v . . . n1-1
W APPENDIX B SYSTEM SPECIFICATIONS
B.1 OVERVIEW . . . . . .+ « .« . B-1
X B.2 STANDARD FEATURES OF THE BRIDGEPORT R2E3 SERIES I L
b MACHINE . . . .o e e e e e e e e e e e e B-2
B.3 CONTROL FEATURES e e e e e e e e e e e e e e e B—4
B.4 TOTAL SYSTEM FEATURES . . e e e e e e e e e B—5
g B.5 LEADING DATA (SERIES I R2E3) e e e e e e B-

T

&




APPENDIX C CONNECTORS

- 2
i

APPENDIX D GLOSSARY

‘
\,l‘
l






